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1.1 Obecné

Obnovou zafizeni se rozumi proces udrzby zafizeni, pfi kterém jsou nahrazovany podstatné konstrukéni celky
zafizeni nebo je nahrazovano zafizeni jako celek. Pocatek tohoto procesu, identifikace nutnosti obnovy zafizeni,
je zalozen na vyhodnocovani zbytkové Zivotnosti zafizeni a planu odstavek rafinerie. Sou¢asné se posuzuje, zda
design zafizeni odpovida provoznim podminkam. Do obnovy zafizeni zahrnujeme i zafizeni instalovana v ramci
investiéni akce — z technického pohledu plati stejna pravidla

1.2 Ugel

Definovat jednotlivé kroky procesu, aby bylo zabezpeCeno planovani obnovy zafizeni podle jeho stavu a bylo
zajisténo, ze dodané zafizeni bude splfiovat zakonné pozadavky platné v Ceské republice, odpovidalo
technickym standard(m rafinérie UNI-RPA a je-li relevantni, respektovalo pozadavky plvodniho konstrukéniho
navrhu.

1.3 Rozsah platnosti

Vztahuje se na staticka zafizeni, ktera jsou v odpovédnosti inspekce UNI-RPA, odbor udrzby rafinérie:
e Nadoby (kolony, reaktory, filtry, nadrze)

Tanky

Vymeéniky (plasté, trubkové svazky, komory, vika, dna)

Pece ( vlasenky radiace a konvekce )

Potrubi

1.4 Pouziti pracovniho predpisu

Tento pracovni predpis je zavazny pro vSechna oddéleni odboru uadrzby rafinérie, Procurementu a
Investi¢niho oddeéleni UNI-RPA zpracovavajici zakazky a akce pro UNI-RPA jednotky Rafinérie Kralupy a
Litvinov. Predpis je platny i pro jednotlivé kontraktory, ktefi se podileji na procesu obnovy zafizeni.

2. Pojmy a zkratky

2.1 Zkratky
Zkratka Vysvétleni
SAP Databaze zafizeni
FFS Fit for Service
MU Mechanicka udrzba Rafinérie
FT Vyrobni tym jednotek Rafinérie
SJ Slozky jakosti
LCM Life Cycle Management — predikovany cyklus vymén zafizeni

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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2.2 Pojmy
Pojem Vysvétleni
2014/68/EU PED - Tlakové nadoby stabilni — Evropska technicka pravidla -
Narizenim vlady 219/2016 Sb Tlakové nadoby stabilni — technickéa pravidla- Ceska verze PED
CSN 690010 Tlakové nadoby stabilni technicka pravidla
CSN EN 13 445 Netopené tlakové nadoby technicka pravidla
CSN EN 13 480 Kovova primyslova potrubi
ASME VIl Boiler and Pressure Vessel Code

Tlakova nadoba stabilni (TNS) Nadoba na jejiz stény pUsobi tlak pracovni latky, neméni své stanovisté a je
trvale nebo pfechodné spojena se zdrojem tlaku vétSim nez 0,7 bar.

Visions Inspekéni databaze propojena s databazi SAP

FFS FFS je technika, ktera umoziiuje posoudit, zda zafizeni, které je dlouhodobé
v provozu a zvysledk( inspekce je zfejmé, Ze jiz nespliiuje designové
parametry (Ubytek sily stény vétSi nez korozni pfidavek, vady ve svarech
nebo zakladnim materidlu vétSi nez pfipustné podle normy uvedené pro
vyrobu nové nadoby atd.) je jeSté vhodné pro provoz, tedy méa zajisténu
integritu. Pro analyzy FFS se napfiklad pouziva API_RP_579
Recommended Practice for Fitness-for-Service.

3. Zakladni inspekéni pozadavky pro obnovu vyrobniho statického zarizeni

3.1. Konstrukéni reSeni

Zasady

e PFi navrhu konstrukéniho FeSeni vychazet ze standardd a Fidit se doporuéenimi pro konstrukci
(viz.nize).Navrh konstrukéniho feSeni musi uvazovat moznosti Udrzby a inspekce zafizeni (pfistup
k zafizeni, moznosti jednoduché demontaze, bypasovani zafizeni, Zivotnost zafizeni, provoz do poruchy
atd.) v kontextu provozu jednotky, strategie planovanych odstdvek RAF a zakonnych pozadavkd. Doporuceni
pro strategii Udrzby a inspekce musi byt sou¢asti projektu a predavané dokumentace.

. Navrh konstrukéniho feSeni statickych zafizeni musi byt predlozen zastupclim oddéleni inspekce ke
schvaleni.

Doporuéeni pro konstrukéni reSeni

. Hrdla malych praméri — dle standardu Rafinérie plati, Ze na potrubi je nejmensi dovolena svétlost DN25
(bez rozdilu jedna-li se o hrdlo odvzdusnéni, vypousténi). Na aparatech je nejmensi dovolena svétlost
DN50 (bez rozdilu jedna-li se o odvzdu$néni, vypousténi, hrdlo pro stavoznak...).

° Min. tloustka nového potrubi — dle standardu RAF plati, Ze pro potrubi od svétlosti DN25 vcéetné je
nejmensi dovolena tloustka 4,5mm. Pro DN25 (4,5mm), pro DN40 (5,0mm), pro DN50 (5,6mm), dale viz
potrubni tfida. Pouze pro svétlosti mensi nez DN25 jsou povoleny tloustky mensi — DN20 (3,91mm) a
DN15 (3,73mm), pfipousti —li to potrubni tfida.

. Kombinace riznych tlousték jednotlivych komponent potrubi je prisné zakazana!!! Tzn. Ze kazda
potrubni soucast (pfiruby, kolena, redukce, T-kusy, hrdla, atd.) bude mit stejnou tloustku, jak je
pozadovano v potrubni tfidé, nebo zadavatelem. Je pripustné pouzit tloustku vétsi, neni-li poZzadovana
k dispozici. Pouziti menSich tlouSték nez pozadovanych mulzZe vést k zavazné havarii se ztratou na
Zivotech, nebo majetku. Je vasi povinnosti kazdé takovéto zjiSténi nahlasit pfislusSnému inspektorovi RAF,
ktery rozhodne o dalSim postupu. Vyjimku netvofi ani situace, kdy je material s nevhodnou tloustkou
dodan ze strany UNI.

. Znadeni a éislovani zafizeni - Pfi vytvafeni projektu, dodrzet standardy UNI rafinérie, PPU_120 a
PPU_101 pfi &islovani potrubi — logické celky (potrubi s jednim oznadenim je od zafizeni k zafizeni,
nepouzivat pro kazdou zménu svétlosti nebo odboc¢ku potrubi nové &islo vétve). Koneéné slovo pro uréeni
hranic potrubni vétve ma inspektor RAF. Znaceni je dle standardd ( 2513-LP001-100-xxx). Nova cisla
zafizeni je nutno vyzadat od oddéleni AR

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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. Napojovani potrubi - veSkeré napojeni nového a stavajiciho potrubi realizovat pfirubovym spojem

(napojeni nového potrubi na stavajici potrubi, popf.pfirubu svarovanim je nepfipustné); neni-li vyhnuti je
nutno projednat s oddélenim inspekce, v tomto pfipadé musi byt misto spojeni dukladné zkontrolovano
metodami NDT (k vylou€eni zeslabeni potrubi, zjisté€ni odpovidajici tloustky stény potrubi)

. Pri apravach stavajicich potrubnich vétvi vyzadat od oddéleni inspekce zbytkovou Zivotnost potrubi.
Inspektor rozhodne, zda bude Uprava provedena ¢i bude potrubi nahrazeno celé (pozn. Nékdy je dlouha
doba od BOD a realizace a mohlo dojit za tu dobu ke zméné stavu potrubi).

. Podélné svarované potrubi a segmentova kolena - nepouzivat podélné svarované potrubi do DN400 a
segmentova kolena, v ostatnich pfipadech konzultovat s odd. inspekce.

. PSV (pojistovaci ventily) — fesit tak aby byly demontovatelné za provozu (zdvojeni pozic). Oznaceni,
nastaveni PSV podle PPU_105_Inspekce a opravy pojistnych ventilti.

. PSV (pojistovaci ventily) — pojistné ventily s vnitfnim vinovcem, na télese barevné oznagit dle PPU_105,
u zaizolovanych pojistnych ventild provést oznaceni i na izolaci

. Vzduchové chladice - fesit tak aby byla kazda sekce (aparat) demontovatelna za provozu (oddélovaci
armatury).

. Pruzinové zavésy — na zavésech nesmazatelné vyznacit min. a max. polohu, rozsah nastaveni.

. Potrubni ulozeni — RAF preferuje pfivafované podpéry a uloZeni na potrubi.

. IP misici a nastfikové body — oznacit v dokumentaci mista nastfiku. Nastfikova mista (typ, konstrukce)
projednat s odd. inspekce RAF.

. Izolace — Nikde nepouzivat izola¢ni plechy z pozinkovanych materialQ, v pfipadé pozaru a kapnuti zinku

na zafizeni z austenitického materialu hrozi vznik trhlin.
- izolace proti popaleni budou provedeny vyhradné z dérovaného plechu

. Kompenzatory — v potrubi nesmi byt pouzity vinovcové kompenzatory.

. Prechodové svary CS — SS - je nepfipustné pouzivat pfi vyrobé prechodové svary (uhlikova ocel —
nerez). V pfipadé, Ze to konstrukéné nelze Fesit jinak musi tuto konstrukci odsouhlasit inspektor RAF.

. Odvzdusinovaci a odkalovaci hrdla aparatd — NEINSTALOVAT odvzdu$niovaci a odkalovaci hrdla

malych prdmért do komor a zadnich vik aparatt (vymeéniku). V pfipadé, Ze to konstrukéné nelze Fesit jinak
musi tuto konstrukci odsouhlasit inspektor RAF.

. Balené jednotky — pro balené jednotky plati stejné smérnice a standardy RAF jako pro ostatni zafizeni,
napf. hrdla malych DN, pasporty k tlakovému zafizeni podle CSN 690010, atd...

3.2. Zajisténi a kontrola kvality pFi vyrobé a vystavbé QA/QC procedura

Zasady

. Pfed zahajenim vyroby a vystavby zhotovitel (zhotovitelé) musi vypracovat plany pro zajisténi kvality -
QA/QC - Plan kvality

. Kontrolu kvality pfi vyrobé a vystavbé musi byt dale zajiSténa na zhotoviteli nezavislou tfeti stranou, ktera

je pfimo fizena sekci investic. Hlavni oblasti €innosti tfeti strany jsou :
- Kontrola navrhu vyrabénych zafizeni z pohledu kontroly kvality pfi vyrobé
- Kontrola plant kvality vypracovanych zhotovitelem / pfipominkovani
- Vypracovani planu kontroly a zkousek (PKZ), nezavislé ovéfovani kvality
Poznamka : Plan kontroly kvality vytvofeny nezévislou treti stranou musi schvalit vSechny odbornosti udrzby
rafinérie.

PozZzadavky inspekce na kontrolu kvality (statického zaFizeni)

. Potrubi z legované ocele - u potrubi z legovanych oceli Cr-Mo provedeni kontrolniho méfeni tvrdosti
svarll — 100%
. PMI (pozitivni materidlova identifikace) — bude provedena 100% kontrola na vSech instalovanych

potrubnich dilech, tlakovych nadobéach stabilnich zlegovanych oceli, Cr-Mo, nerezovych oceli.
(instalovanych = v8echny pouzité dily, komponenty na stavbé).

. Vyroba a kontrola svazki - u vSech nové vyrabénych svazkl provést defektoskopickou kontrolu (ET,
RFT nebo MFL — provadi vyhradné fa. Tediko - dle materidlu svazku) na 100% trubek, s takto
zkontrolovanym svazkem dodat 2m trubky od kazdé pouzité tavby, bude-li svazek vyroben z vice taveb je
nutno zakreslit rozmisténi taveb do trubkovnice; v horni ¢asti svazkl vyrazit na trubkovnici znacku , TOP* “.
Max. indikace poSkozeni je 30% - zavazné pro vSechny vyrobce. Pfipadné zatkovani trubek s vétsSim
poskozenim neni pripustné — nova trubka. Dlarazné doporuceni pro vyrobce trubkovych aparatt pro
UNI-RPA- Rafinérie: Pro vyrobu trubkovych svazkl pouzivat trubky vyrobené vyhradné v EU.

. Ulozeni potrubi — V8echny potrubni rozvody budou posouzeny tfeti (nezavislou) osobou z pohledu
statického posouzeni. Odd. inspekce doporuéuje firmu UNIPIPE Brno.

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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. Uchyty a ulozeni pfivafené na TLAKOVE ZARIZENI — pro svarové spoje napf. trubka — uloZeni plati
stejna podminky pro svafovani jako pro svary na tlakovém zafizeni. Kvalita svaru, rozsah kontrol,
opravnéni svarece, atd...Je-li napfiklad na potrubi stupen jakosti svaru ve tfidé B, plati to pro vSechny

. Potrubi vSeobecné - vSechny svafované dily na potrubnich rozvodech RAF vyjma rozvodu chladici vody ,
oteplené vody a parniho otdpéni budou kontrolovany na vyskyt trhlin pfed i po svafeni metodou PT nebo
MT( vzdy dle finanéni vyhodnosti) v rozsahu 100%.Tato kontrola se tyka i novych dilG.

. Priruby — pouziti pfirub dle potrubnich tfid - prioritné krkové. K pouZiti pfiruby pfevle¢né musi byt vyzadan
souhlas inspektora
. Tlakové zkouSky

Tlakovou zkou$ku vyhradné& novych potrubnich komponent provadét vodou na 1,5 x konstrukéni tlak,
Tlakovou zk. pGvodnich a novych potrubnich komponent provadét vodou na 1,25 x konstrukéni tlak
Konstrukéni tlak = PN prirub.
V pfipadé tlakovani celku s kombinaci riznych PN je uroveri tlakové zkousky vZzdy volena s ohledem na
nejnizsi pouzité PN.
Neni-li hodnota zkugebniho tlaku uréena zadavatelem, bude stanovena dle CSN 13 480, . 1,43 x PS

. Vyjimku z neprovedeni (nahrady) tlakové zkousky vodou smi udélit pouze vedouci oddéleni inspekce
RAF. Zadost o udéleni vyjimky musi obsahovat &, dot¢eného zafizeni, tech. parametry — mat, DN, PN,
provozni podminky, navrzené nahradni metody a rozsahy zkousek v€etné& uvedeni norem pro jejich
provedeni a vyhodnoceni

° Pro kvalitu pfipravy dokumentace , vyroby a nasledné pfedani zafizeni do provozu je nutno provést
kategorizaci potrubi — vyhrazené tlakové — vyhrazené plynové zafizeni a toto zafazeni jasné oznadit
v seznamu zafizeni - pfiloha 3_line_list.xIsx
. Aparaty - stejné opatfeni / viz pfedchozi bod/ plati i pro opravy nadob, aparatud, kolon, reaktort atd.
Neplati pro vyrobu nového zafizeni, kde rozsah kontrol je dan vyrobni dokumentaci, ktera je kontrolovana
inspekénim oddélenim a invest. oddéleni si pro tuto Cinnost zajisti fyzickou kontrolu vyroby ,tfeti stranou®
. Svareni — dle platné legislativy a ve shodé s TSR 30.10.60.18 a APl RP 582
Svareni bez WPS a platnych WPQR neni mozné
Vsechny WPS musi byt pred realizaci praci predlozeny ke schvaleni inspekénimu oddéleni RAF
Svareni nesmi provadét svare¢ bez platného certifikatu v pozadovaném rozsahu
Svareni kontroluje svareci dozor kontraktora, ktery piné odpovida za pozadovanou kvalifikaci svareca,
kvalitu a spravnost postupu svafovani

Znacky svareCli se nesméji navarovat na zafizeni, ale v SJ budou zaneseny do izometrickych vykresu
a vypsany v tabulce ,Zaznam o svarech - Weld report*

3.3. Dokumentace

Vykresova dokumentace

PEFS

Izomerie pro inspekci - dle standartu inspekce dle PPU_101

Vyrobni izometrie dle standardu dodavatele

Vykresy zafizeni - vykresy nového zafizeni, nebo Uprav na stavajicim zafizeni pfedat ke kontrole odd.
inspekce RAF.

Aktualni vykresové/ izometrické podklady pro Upravy vyzadat u spravce dokumentace - sekce podpory
udrzby

Prvni NDE méreni

. Dodavatel investice pfipravi navrh prvniho NDE méfeni na zakladé posouzeni kriti€nosti zafizeni
(medium, kritické uzly zafizeni, atd...) a pfedlozit k posouzeni odd. inspekce RAF. Odd. inspekce
odsouhlasi rozsah méfeni. NDE méfeni bude provedeno podle PPU205 - smérnice UT, RT pro kontraktora

Materialova feSeni — korozni manualy

° Vypracovat korozni manual (korozni smyc¢ku) dle poZzadavku odd. inspekce.

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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. Stanovit Integrity Operating Windows (IOWs), tj. provozni okna pro zafizeni zajiStujici jeho designovou
Zivotnost.
. Pouziti material(l konzultovat s koroznim ing. Inspekéniho oddéleni RAF

3.4. Dalsi pozadavky

. Pro tlakové zafizeni (tlakové nadoby stabilni, vyhrazené plynové zafizeni) dodat pasporty podle CSN 69
00 10 ¢ast.7.2!!! V pasportech musi byt uveden pevnostni vypocet a dale uvedeny minimalni pfipustné
tloustky pro jednotlivé ¢asti (plast,komora,hrdlo.....)min. vypoétové tloustky a prilozen vyrobni

vykres.

. Pro tlakové a plynové zafizeni dodat veskerou dokumentaci podle platnych zakond a vyhlasek (prohlaseni
0 shodg&, inspekéni plany, cykly inspekci, revizi a vymén)

. K netlakovym nadobam pfistupovat stejné jako k tlakovym s vyjimkou posouzeni revizniho technika TNS a
vychozi revize)

. Trubkové svazky — u samostatné dodavanych svazkll pozadujeme vypracovat dodatek do pasportu dle
CSN 69 00 10 (slozku jakosti a kompletnosti).

. Pfed uvedenim do provozu musi dodavatel provést vychozi revize tlakovych nadob stabilnich (tlakového
zafizeni). podle CSN 69 00 12 a vychozi revize vyhrazeného plynového zafizeni dle vyhl.8.85/1978

. Vykresovou dokumentaci jednotlivych zafizeni - svazky, vyméniky, nadoby , potrubi dodat v elektronickém
forméatu CAD

. Seznamy zafizeni - oddéleni inspekce budou pfedany v elektronické podobé

. tabulky/seznamy:

0 Seznam nove instalovaného zafizeni pro zalozeni do SAP, Visions ve formatu .xIsx

0 LINE LIST ve formatu .xIsx, viz pfiloha 3

0 zarizeni, které bude zlikvidovano (pro vystaveni likvidanich protokoll dle smérnice
S520), ve formatu xIsx.

o Datasheety nového nebo upravovaného zafizeni ve formatu pfedaného inspekci
Rafinérie. Nutno si vzdy vyzadat aktualni verzi datasheetu.

0 Seznam zafizeni klasifikované jako VPZ

Legislativni poZzadavky na provozovaném vyhrazeném zafizeni vyrobnich jednotek rafinérie
Litvinov a Kralupy provadi pro 1.0 schvéleny kontraktor / subkontraktor — nutno postupovat
dle postupd akreditovaného 1.0.4041

. Vychozi revize vyhrazeného zafizeni pfed uvedenim do provozu po opravé, rekonstrukci, vyméné ¢&i
investiéni akci provadi schvaleny kontraktor / subkontraktor 1.0. 4041 — Tediko / Plantinspekta dle
akreditovanych postupl

. Tlakové zkouSky/ tlakové zkousky nahradnim zpdsobem po vnitfni revizi po opravé, rekonstrukci, vyméné
¢i investitni akci provadi schvaleny kontraktor / subkontraktor 1.0. 4041 — Tediko / Plantinspekta dle
akreditovanych postupl

. Zkou$ky tésnosti - po vnitfni revizi po opravé, rekonstrukci, vyméné ¢&i investi¢ni akci provadi schvéaleny
kontraktor / subkontraktor 1.0. 4041 — Tediko / Plantinspekta dle akreditovanych postupu

. Provozni revize véetné 1. provozni revize po opravé, rekonstrukci, vyméné - provadi schvaleny kontraktor /
subkontraktor 1.0. 4041 — Tediko / Plantinspekta dle akreditovanych postupt

. Pfedat seznam ND prvniho vybaveni s pfifazenymi skladovymi &isly
. PFifadit k technologickému zafizeni identifikaci pro asset registr
. Pfedat pro technologické zafizeni doporu¢enou udrzbu s Cetnosti provadéni podle doporuceni vyrobcu

nebo provedeného RCM

3.5. QA/QC - sloZky jakosti

U Slozky jakosti tvofit v prab&hu éinnosti dle standardu odboru Gdrzby rafinérie (PPU_303) a odevzdavat
v co nejkratS§im terminu po dokoné&eni a pfedani dila/opravy

° Slozka jakosti musi obsahovat pfesny popis a rozsah provedené prace na zafizeni

o ProhlaSeni zhotovitele, Ze instalace, rekonstrukce, vyména byla provedena v poZzadovaném rozsahu a
kvalité.

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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° Slozky jakosti pfedavané zhotovitelem musi byt v elektronické i papirové podobé

3.6. Doporuéeni dodavatelé : ( oblast integrity zarizeni)

Cinnost

Kontraktor 1

Kontraktor 2

Kontraktor 3

Aktualizace koroznich manuald

Frank Vacha

NDE svazku Tediko -

Méfeni sily stény potrubi UT / RT Tediko RTD
Specialni UT méfeni Tediko RTD
Vypocéty zbytkové Zivotnosti Vamet UAM
Potrubi a uloZeni potrubi UNIPIPE Vamet
Mechanické méfeni VT dilG (HiPres) Bilfinger

Akustické emise Preditest Skoda JS
Kontrola vyroby a prfejimka vyrobni | Plantinspekta WLW

dokumentace

4. Proces obnovy statického

zarizeni

4.1 Cinnosti

+

Wisions Identifikaoe
Tpce e Dmfeb'f [ ]
e

F

Zahdjenl

BOD - ImeestiEni

projekt

HiaZenl v SAPw,
Technicka

»| specifikace

(4. listy]

tarpars

AN

realizdtor akce z

|

Dodavatel,

Wi

WA na wrobu

Schwaleni
poifadavku v |-
SAPu

)

Zakarka v SAPU

au

Schwidlend
komstrukEnd
Feieni nowych
zafizeni (4.listy]

L

Uhwalné&ni do
T oy

Misto pro
uzkladnéni
wprakxkil investic

Plrewzeti
wyrobku na
sklad RAF

b 2]
Fahajowvaci
jedndni -
s hodleni PRE
Wyroba - dedrieni Instalace
Adringch bod wprobku d_o
kontrola kvality et prowazni
strards jednothky

]

Instalace
wiprobku do
provozni
jednotky

Lhvedeni
wyrobku do

Proneozu

l

Aktualizace dat
W AR a Wisions

4.1.1. Obnovy/vyroba nadob, aparata, svazka nebo jejich €asti a vymeénitelnych dila

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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3 |5 8 S
o —_— > O
= 0 . we q o n
£ S Popis Cinnosti Q o
QO (@) 8 \g
1/ Identifikace potreby obnovy zarizeni
1/ Zajisténi a prokazani integrity zafizeni.
0: Inspekce — na zakladé inspekénich technik vyhodnoceni zbytkové Zivotnosti (FFS) a véasnda predikce pro
vyrobu a vyménu zafizeni
2/ Identifikace pozadavki na opravy / vymény. Pozadavky nad 0,5 mil CZK musi byt justifikovany.
0: Inspekce - na zdkladé vyhodnoceni zbytkové Zivotnosti uréeni rozsahu vymény s prihlédnutim ke
% '&;ﬁ zbytkové Zivotnosti celku vypracuje inspektor v pfipadné spolupraci s koroznim ing. specifikaci pro vyrobu
5 - nového zafizeni jako nahradni dil totoZzny s plvodni dokumentaci .
= &
% 3/ Specifikace pozadavkd v pfipadé vymeény aparatl / svazkd, tzv. “4-listy”. SlouZi jako podklady pro tvorbu zakazky, 5
o resp. provedeni VR. =
é O: Inspekce pouziva preddefinované formulare Al az A4 dle druhu pozadavku (ndhradni dil, celd sestava) pro vyrobu e
Q dle PED a pro vyrobu néhradniho dilu dle €SN 690010 je pouzit formular B1 £
0
c
- V pfipadé doporuceni pro vyrobu zafizeni s vylepsenymi vlastnostmi (odlisSnost od pdvodni domumentace
materidlové ¢i rozmérové) vypracuje navrhovatel zmény (inspektor, provoz, technolog ) TZ dle standard
UNI-RPA
la/ Investi€ni projekt — nova zafrizeni
la/ ZdGvodnéni pozadavku na nové zafizeni — invest. projekt. S
O: Investi¢ni oddéleni - £
= S
o )
2 2a/ Odhad ceny na nové zafizeni Viz projekt. -
o B O: Investi¢ni oddéleni ]
> — £
m 5 g
g— g 3a/ Specifikace pozadavk( nového zafizeni tzv. “4-listy”. v pFipadé inv. projektu investice budou pouzity formulare Al ’_%
>
o o as A4 §
c . .y o - , . (. . , .
= - na zakladé pozadavku specifikovanych v projektu zadani max. pozadovanych parametr(: £
Provozované médium — véetné predpoklddaného chem. slozeni g
Max. provozni tlak S
Max. provozni teplota 2
Max. predpokladany pritok
Min. poZadovanych cykli / exp.hodin vidsenek apod.
2/ HlaSeni v SAPu — technicka specifikace
Pozadavek na obnovu zafizeni je podavan formou hlaSeni G3 v SAPu a zadanim statusu ,,On“ nebo ,Off".
Uvolnéni pozadavku v SAPu, musi byt provedeno v dostateéném predstihu pfed pozadovanym terminem obnovy, tak
aby bylo mozno zajistit vyrobu. V pfipadé, Ze se jedna o Technologickou zménu, pozadavek v SAPu je uvolnén az po
jejim odsouhlaseni. Minimé&lni terminy na realizaci dodavky jsou uvedeny v tabulce, viz. pfiloha €.4.1. Soucasti pozadavku
t v SAPu je specifikace daného zafizeni, pfedavana mechanické udrzbé formou tzv.,4.listd“. V pfipadé Technologické g
© zmény pfiloZzena jako podklad k Technologické/konstrukéni zméné. <
© = 4.Listy obsahuj: ?
3 %’ Q Technicky popis ‘=
s o O Rozsah dodavky N
E B Q Inspekéni poZadavky > g
' O Pozadovana dokumentace od dodavatele 2 '€
g 4.Listy jsou vyhotoveny pro 6 druh( vyrobk( dle typu schvalovani dle PED(pfiloha A1,A2,A3,A4) nebo vyroby dle vyhl. | & E
g 18/1979 (pfiloha B1) a pro pfipad vyroby strojniho/nevyhrazeného zafizeni (pfiloha C1) < o
o o >
g Technicky popis (specifikace) musi odpovidat zakonnym pozadavkidm, technickym standardim a normam, dle kterych byl | & \:
- proveden konstrukéni navrh zafizeni (CSN, ASME, DIN). Inspekénim oddélenim Rafinérie je ve ,4-Listech* pfedepsan "_ s
nadstandardni rozsah zkousek, ktery je pro kontraktory zavazny. e.
£8
2
i
Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce




UNIPETROL RPA, s.r.o. Strana

11/14
PPU-203 Vydani 3
Obnova statického vyrobniho zafizeni Zména 3
N— t m
§ § >g g
= 0 . we q o n
£ 3 Popis Cinnosti 20
0 o o ¢
3/ Zakazka
g =)
® ki Zakazka a doplnéni poZzadavkd na dodavku. E
2 ’%‘ 0: MU - vytvoFi zakazku s pfihlédnutim ke “4” listim, které budou pfilohou zakazky E
o e [S]
s 2
4/ Investiéni projekt — nova zarizeni
Zakazka na dodavku. o
S ) O: Investice — vedouci investicniho projektu pfeda na Procurement “4” listy se specifikaci nového zafizeni 25
o 2 pred zahdjenim VR. Investi¢ni oddéleni si zajisti kontrolu vyroby a kontrolu kompletnosti dokumentace £x
= D vyrobku tfeti stranou sama. 55
o > S 9
c O a
- ©
(V]
>
5/ Organizace VR
© - . -
< S Organizace VR 5]
\*g % O : Procurement - postup dle standardu UNI-RPA E
=1 =}
£ :
o
6/ Vyhodnoceni VR
I ) . -
< = Vyhodnoceni VR - postup dle standardu UNI-RPA S
‘g O : procurement g
g .. | Spolupracuje: MU, inspekce - ve fazi technického vyhodnoceni nabidek — postup dle standardu UNI-RPA §
o
gt g
7/ Zahajovaci schlizka s vitézem VR
Zahajovaci schiizka s vitézen VR — organizuje Procurement
Gcast : procurement, MU, insp, dodavatel, vybrana t¥eti strana pro kontrolu pfi vyrobé (viz bod 8/).
- vystupem je zjisténi, ze kontraktor, ktery vyhral VR zakazku pochopil, je znaly legislativy a v piipadé
vyroby dle ndrodnich pfedpist pro udribu a opravy tlakovych zafizeni dle zakona ¢.174/1968 Sb.
v platném znéni a vyhlagky ¢.18/1979 Sb ma platna opravnéni TICR. Vystupem schiizky je zapis, s terminy
pro predlozeni PKZ, vyrobni dokumentace, zahdjeni vyroby a expedice vyrobku s kompletni dokumentaci
g pro“BEZPECNY VYROBE K”, ktery je bez nutnosti Giprav schopen instalace
n;, E
N V pfipadé dodavatele ze zahranici ¢i velké vzdalenosti je moZno tuto schlizku nahradit pisemnou formou — g
E vystup stejny — dodavatel je opravnén a schopen dodat pozadavany, plné funkéni a bez nutnosti Uprav g
g instalovatelny vyrobek. Q
S &
v

Procurement, MU, Inspekce, kontrola vyroby

Ovefil:

Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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- ‘E B g
o e > O
= ] . we q o n
£ S Popis Cinnosti 20
0 o (o] \g
8/ QA/ QC pti vyrobé mino zarazkové pozadavky

pre . v v T , ve , v . >

S O : inspekce doporu¢i a smluvné zajisti kontraktora pro odborny dozor pfi vyrobé a kontrolu kompletnosti| §

§ dokumentace - vystupem je k expedici pfipraveny vyrobek vyrobeny dle technickych norem a nejlepsiing. | &

g S | praxe, ke kterému je vytvofena kompletni dokumentace dle platné legislativy °

© O -

S £ o , o 5

o 2 2°o| Pozn. Pro zarazkové pozadavky bude odborny dozor zajistovat oddéleni fizeni zardzek N

S |zeH c

L w® <]

>6 kS

g

5 c

= 2

Expedice od vyrobce a uskladnéni

9/ Prevzeti vyrobku na sklad RAF

Sklad

Prevzeti vyrobku na sklad RAF. Pfevzeti a archivace dokumentace.

0O : sklad personal skladu prebira kompletni vyrobek doruéeny ve sprdvném obalu a se schvdlenou
dokumentaci (viditelné potvrzeno odbornym dozorem kompletnost dokumentace na prvni strané — kryci
list ) Vyrobce dodéava 2 paré v papirové formé vcéetné pasportu a 1x v el. podobé (kompletni oskenovana
dokumentace ve formatu pdf- véetné pasportu.) — vioZzené CD(DVD) do 2. papirového paré. Paré ¢.2 s CD
predd technik skladu spravci dokumentace, ktery el. dokumentaci ulozi do urcené slozky pro dodana
nenamontovana zafizeni a papirovou formu dokumentace do centralniho archivu Rafinérie.

Kompletni papirova dokumentace 1 paré je skladem ND peclivé archivovana do vydani vyrobku.

Vyrobek bez prokazatelného predani kompletni dokumentace nesmi byt vyskladnén.

Zauctovani (pfijem, vydej) bude az po predani 2.paré s CD

dokumentace

, Spravce

Technik skladu

Vyskladn

10/ Vydani vyrobku montazni organizaci

éni
vyrobku

O : sklad — vydani vyrobku montazni organizaci v€etné 1 paré kompletni papirové dokumentace

Technik

skladu

z zafizeni na pozici

Monta

11/ Prevzeti vyrobku s dokumentaci a montaz vyrobku na pozici

Montézni organizace

Montdazini organizace musi mit pfed zahajenim montaze zafizeni na pozici jistotu, Ze instaluje bezpecny
vyrobek a po instalaci bude moci vystavit kladnou vychozi revizi. V pfipadé, Zze ve vyr. zdvodé nebyla
provedena tlakova zkouska (se souhlasem zadavatele)bude tato tlakova zkouska provedena po montazi
zafizeni na pozici montdzni organizaci . V pfipadé vyroby zafizeni dle Al az A4 bude pti provadéni tlakové
zkousky pritomen “Oznameny subject”( NoBo), kterou musi montazni organizace vcas na termin tlakové
zkousSky vyzvat. Nutnost zajisténi ozndmeného subjektu je vidy jasné v dokumentaci od vyrobce
zaznamenano

Slozky Jakosti a doplnéni dokumentace z uvedeni do provozu

O : kontraktor - montazni organizace namontuje nové zatizeni dle nejlepsi praxe vietné instalace
bezpecnostni vystroje a vyzbroje tak, aby mohl revizni technik montazni firmy vystavit kladnou vychozi
revizi.  Montazini firma aktualizuje vyrobni dokumentaci a predd nové nainstalované zafizeni k
bezpecnému uvedeni do provozu a zajisti provedeni 1.provozni revize.

Montazni organizace

Ovefil:

Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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- ‘E ’g g
o = >0
= ] . we q o n
£ S Popis Cinnosti Q o
0 o 3¢
12/ Schvéleni vyrobku k uvedeni do provozu
]
N
g Archivace S.J. a dokumentace k zafizeni, uvedeni do provozu 2
o - v
s O: MU -od kontraktora pfevezme g
S 1/ aktualizovanou vyrobni dokumentaci v el. formé, kterou preda k archivaci arch. specialistdm dle lokalit a
= spoleéné se SJ g
% 2/ v papirové formé pasport s doplnénou bezpecnostni vystroji a vyzbroji véetné ES prohldseni a *E
> prohlaseni o shodé (je-li vyrobeno dle PED), vychozi revize, 1.provozni revize — preda inspektorovi S
X 3/ navod pro obsluhu - pfedd zastupciim provozu, ktefi provedou bezpeéné 5
2 najeti zafizeni a uvedeni zafizeni do provozu ®
5 7]
S . E
2 a 4/ navod pro udrzbu - zUstava technikovi MU =S
\E E s
(] - X
© =) B
> E v v . v , ’ . . i s .V 7 . S
5 S V pfipadé investi¢nich akci nahrazuje techniky MU vedouci investi¢niho projektu §
n =
o
4.2 Odpovédnosti
Cinnost \ Pracovnik
V — vlastni _E %
| — informuje = =
P — prispiva = = e}
R - reviduje @ © = 5
S — schvaluje Q g » 2 o =
> < 5 3 2 = N ©
o) o) = c ° 7] o =
@ |5 | 2 |2 | g |¢ |8 |5
= 3 & = fa g & <
A. Identifikace potfeby obnovy \V | - - - - \Vi -
B. Konstrukéni/technologickd zmeéna P = = V P = S =
C. HIlaSeni v SAPu — technicka specifikace \V P - - - - S -
D. Vybérové fizeni p S \VJ P - - - |
E. Vyroba, kontrola, S S P - - - - \VJ
F. dodéavka, instalace =] S P - - - P \V;
G. Prevzeti zafizeni do provozu P P - =] - - \Vi -
H. Aktualizace dokumentace P P - V = P | P
l. Investi¢ni ¢innost P - - - - \VJ S =]
4.3 Zaznamy o jakosti
Zaznam Nazev zdznamu o jakosti Zodpovida
Q1 Databaze Visions — analyza stavu zafizeni Inspektor
Q2 Zapis do databaze Visions - pfes interface do SAP Inspektor
Q3 Protokoly z kontroly u vyrobce Kontraktor inspekce
Q4 Zapis o provedené instalaci Kontraktor MU
Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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5. P¥ilohy
Priloha 5.1

Terminy pro objednavani

V tabulce jsou uvedeny minimalni mozné terminy mezi zadanim pozadavku v SAPu a dodanim zafizeni. Dale je
tfeba vziti v Gvahu zadani pozadavku a moznosti zahrnuti tohoto poZadavku do polozkového planu.

PREFERUJE se, aby pozadavky byly zadany na tfi az pét let dopfedu, tak aby byly nedilnou soucasti
strategického planu — strategie LCM (Life Cycle Management)

Typ aparéatu Mipimélnl’ do?a mezi gadénim,poiadavlfu na
vyrobu a poZzadovanym terminem dodavky
(mésice)
Reaktory, nadoby, kolony se st&énami pfes 22 mm 48
Ostatni nadoby 18
Svazky pres 10 tun 12
Svazky do 10 tun 6

Pfiloha 5.2

Specifikace dodavky zafizeni
Specifikace poZzadavk(l dodavky zafizeni je uréena vyplnénymi pFilohami, které obsahuiji:

Technicky popis

Rozsah dodavky

Inspekéni pozadavky
Dokumentaci od dodavatele

Originaly formulard jsou pfilohou této smérnice.

Pfiloha:

Al nahr. dil dle pavodni dikumentace, ale vyrobena a schvalena dle platné PED — nej¢astéji pouzivana
specifikace

A2 Nové zafizeni navrzené a vyrobené dle platné PED — vétSinou pro konstrukéni zmény a pro investice

A3 Nova sestava navrzena a vyrobena dle platné dle PED - pro investi¢ni akce

A4 Nové zafizeni navrZzené dle ASME, ale schvalené a vyrobené dle platné PED — nutné doplnujici destruktivni
zkousky materialu pro schvaleni materialu

B1 Nahradni dil dle vyhl 18 1979 Sb. — nutné opravnéni TICR pro opravy a vyrobu vyhrazenych zafizeni

C1 Nové strojni zafizeni — vyroby zafizeni, které nespada do kategorie ,vyhrazené“

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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